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 ست؟ یچ تی فیبا ک یومین یظروف آلوم  دیخر یروش برا نیبهتر

 

 

 .ارتباط دارد  ر یبه عوامل ز ی ومینیظروف آلوم ت یفیو ک استحکام

 

 : ضخامت ورق اول

 

آلوم  استحکام فلز    ماًیمستق  ی ومینیظروف  ضخامت  آلوم  ا یبا  ورق  تول  ینازک  ی ومینیهمان  در  ظروف    د یکه 

م  یوم ینیآلوم  کبارمصرف ی ب  شودی استفاده  استحکام ظروف  باشد،  بالاتر  ورق  دارد. هرچه ضخامت    شتر یارتباط 

 .خواهد بود

 

 ورق  اژی: آلدوم

 

  ر یها را زمشخصه   یبرخ  توانی م  یبه طور کل   یاست، ول  رممکنیغ  باًیتقر  رمسلحیموضوع با چشم غ  نیا  صیتشخ

 .ظروف  یخشک ای ی بودن سطح، نرم ی قلیبراق و ص  لینظر گرفت؛ از قب 

 

 ظروف  ی : طراحسوم

 

در    ای  کنند؟ی م  جاد یسطوح کانال دو خط مورب ا  ی کولر، رو  یهاکه در ساخت کانال  د یاتا به حال دقت کرده   ایآ

را با ابعاد   رآهن یو دوباره همان ت   دادند ی برش م ی را به شکل خاص هارآهنیوساز ساختمان، تگذشته هنگام ساخت



  رآهن یو ارتفاع بال ت  ماند یم   ی خال  رآهنی ت  در   یضلعحفره شش  ک یکه    یبه نحو   دادند،ی به هم جوش م  مفروض 

 .شد ی م شتریب

 

  ی ومینیظروف آلوم  یموضوع در طراح  نیاستحکام هستند. هم  شیدر افزا  ینوع طراح  ریاز تأث  ییهانمونه  هانیا

 .دارد تیاهم زین



  زان یچگونه است و م  هاواره ی د  ه ی ندارد، چند خط دارد، زاو  ایکف ظرف خط دارد    ایآ  نکهیکفه ظروف؛ ا  یطراح  نوع 

بر استحکام    توانند یثابت م  الیبا وجود متر  ت،یهستند که در صورت رعا  ی موارد  یها چقدر است، همگ گوشه   یانحنا

 .باشند  رگذاریظروف تأث

 

 وم ینیآلوم   لیفو ی کنواختی: چهارم

 

نورد گرم    اینورد سرد    ند یاز فرآ  کرون،یم   ۸۰تا    ۳۸کم، معمولاً در حدود    یهابا ضخامت  ومی نیورق آلوم  هی ته  یبرا

بالا به ورق  ییهامرحله، ورق  نیچند   یط  ند،ی فرآ  نی. در اشودی استفاده م پا  ییهابا ضخامت    تر نییبا ضخامت 

 .شوند ی م لیتبد 

خواهند داشت   ی و تلورانس کمتر  شتریب ی کنواختی ید ی تول یهاباشند، ورق  ترشرفته ی روزتر و پها به دستگاه  هرچه

 .خواهند شد  ترت یفیو باک ترکنواخت ی زی ن ی د یظروف تول جه ی و در نت

 

بهتر  یکی ا  لیفو  د یتول  یهاکارخانه   نیاز  آلوم  رانیدر  م  ومی نیشرکت  ب  باشد ی پارس  درصد ورق    ۸۰از    شیکه 

 .کند ی م د ی را تول  رانیا ی ومی نیآلوم کبارمصرفیظروف  د یتول یهامورد استفاده کارخانه  ومی نیآلوم

 



 ظروف   ی : پارامتر جداشوندگپنجم

 

دسته از ظروف را برداشته    کی  د یموضوع، با  نیامتحان ا  یجدا شوند. برا  گریکد یاز    یراحتبه   د یبا  ی ومین یآلوم  ظروف

 .زند یبر نیزم یاز هم جدا شده و رو  یزحمت چیبدون ه  د یحالت، ظروف با نی . در اد یکس کنها را برعو آن 

 

 

 .: روغن استفاده شدهششم

 

که در بالا گفته    ی بعد از دقت در موارد ی نیماه مصرف آلوم ک یانواع ظروف  د یروش در هنگام خر ن یآخر بهتر  در

ضخامت سنج مثل    یبا ابزارها  توانیرا نم  ین یضخامت ظروف آلوم  بای. تقرباشد یشد وزن کردن کارتون مادر آنها م

ضخامت    ی نیماه مصرف آلوم  ک یاولاً ظروف    د یتول  هبه خاطر پروس   رایزکرد.    یری اندازه گ  ری و غ  کرومتر یو م  سیکل

 .باشند ی م یتلورانس ضخامت  ی مختلف هم دارا یهانمونه  و در است.  ادیمختلف کم و ز یها در نواح



 


